Langsnaht Muffeneinschweifiung HandlochverschluB 1007150
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| 80 zul. Betriebsdruck - 16 bar
1200 | 150 Prifdruck - 24 bar
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| N c " a Verwendete Schweifiverfahren:
Langsnaht (teilautom) : einseitig MAG mit Badsicherung
Rundnaht - einlagig MAG auf Sicke
Anschlisse : beidseitig MAG
SchweiBzusatz :Sa 2/ Corgon’8
Berechnungsbeiwert - Kc = 10 {reilautom Schweifen)
Ausfiihrung - innen roh, auBen grundiert/innen und auBen feuerverzinkf
Alle unbemaBren Schweifinahte a > 0.7s
Alle Kehlnahte am Boden und Mantel sind durchgehend zu verschweifen.
Alle Kehlndhte am Boden und Mantel sind durchgehend zu verschweil3en.
Bewertungsgruppe B DIN EN 25817
Herstellung und Prifung gemB EG-Richtlinien 87/404/EWG
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