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FlBe versetzt gezeichner

Muffeneinschweilung

gEnrlaftung- und AblaBmuffe
innen bdndig

Langsnaht

72

Rundndhfe

zy\Bord >
3.5xBodenwandstarke
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0AB-Handverschlu 100/150

Einzetheit X"

inhalt
zul. Befriebsdruck
Prifdruck

max.Befriebsremp. Tmax
min.Betriebstemp. Tmin
Medium

Material

Mantelblech
Boden DIN 28011
Muffe DIN 2986
Handloch

sonst. Material

250 (
16 bar
24 bar
50°C
-10°C
Luff

$235 JRGZ OIN EN 10025
P265GH DIN EN 10028

St 37.0 DIN 1629

HH DIN 17155

St37-2

Verwendefe Schweil3verfahren:

Langsnaht  {reilautom.)
Rundnaht

Anschlisse
Schweil3zusatz
Berechnungsbeiwert

Ausflhrung

Alle unbemalten Schweifindhte 3

einseifig MAG mit Badsicherung
einlagig MAG auf Sicke
beidseifig MAG
SG 2/ (Corgoni8
Kc = 10 {teilautom. Schweifen)
: innen roh. auBen grundiert/innen und auPen feuerverzinkf

2 07s

Alle Kehtnghte am Boden und Manrel sind durchgehend zu verschweilen.
Alte Kehlnahte am Boden und Mantel sind durchgehend zu verschweiBen.
Bewertungsgruppe B DIN EN 25817
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Herstetlung und Prifung gem EG-Richtlinien 87/404/EWG

Zul Abweichung MaBsrab: — i Papierformat AL
< _ D @ijc_‘: Auftrags-Nr:
. Verwendbar fir:
Verfrieb
Industrieller a7 S Wmm”wﬂo Name __Bennenung )
Giter o Oruckluffbehdlter stehend
Name 250 LU 16 bar
n o%mag 63 Zeichnungsnummer:  Arfikelnummer: Blatt: |
»%mazmw :Mp . VIG 250-16 Von BL: |
Zust[ Anderung | Datum [Name Tﬁmﬂmx mp memw 175 [ZEV-Darei NG Ad4/15] | CAD-Zeichnung




