at 2

@500

Behalterschild

$

Handloch mittig
100x150

Enfldfrungsbohrung @ 6

840

HMQ 0

12q,

1160

45, 117

Rundnaht

zylBord >
3.5xBodenwandstarke

=

1600

Langsnaht

Muffeneinschweillung

HandlochverschluB 100/150

Enfluftung- und AblaBmuffe
innen bindig

.

inhalf

zul. Befriebsdruck
Prifdruck
max.Befriebstemp. Tmax
min.Befriebstemp. Trmin
Medium

Material

Mantelblech
Baden DIN 280M
Muffe DIN 2986
Handloch

sonst. Material

!

250 L
1 bar
16.5 bar
50°C
-10°C
Luft

S$235 JRGZ DBIN EN 10025

- P265GH DIN EN 10028

St 37.0 DIN 1629
Hil DIN 17155
Sk37-2

Verwendete Schweifiverfahren:

Langsnaht {teilautom)
Rundnaht

Anschlisse
SchweiBzusatz
Berechnungsbeiwerf
Ausfihrung

einseitig MAG mit Badsicherung
einlagig MAG auf Sicke

- beidseitig MAG

SG 2/ Corgonid
Kc = 10 {reilautom. SchweiBen|
innen roh, auBen grundiert/innen und auBen feuerverzinkf

Alle unbemaBfen Schweifndhte 3 > 0.7s

Alle Kehlnihte am Boden und Mantel sind durchgehend zu verschwei(en.
Alle Kehlnihte am Boden und Manfel sind durchgehend zu verschweifen
Bewertungsgruppe B DIN EN 25817

Herstellung und Prifung gemB E@-Richflinien 87/4L0L/EWG

< _ m_ w j Zul Abweichung MaBsfab: — 43938_,5& AL
ochum Auftrags-Nr:
. Verwendbar fdr:
Veririeb Jatum | Name  |Bennenung:
Industrieller i . ,
Gilter pearh, B Oruckluftbehatter Lliegend
Name 250 U M bar
vie Zeichnungsnummer:  (Artikelnummer: Blatr. |
Im QOstholz 63
ViG [-250-11 on BL 1

ﬁN:mv Anderung | Datum | Name

L) L7 i
4 Smwmm 175 [ZEV-Datei VG AL/TS] [ CAD-Zeichnung




